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gerades Ausrichten des Auslegers
vor dem Einmessprozess
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 Festlegen einer Bezugsachse
(Kettenwerk oder Karosserie)

Einmessung Swingboom
(gerades Ausrichten des 
Auslegers)



Spickzettel MC1

 2 Achspunkte mit iCON Site
messen und zu einer Linie
verbinden

Einmessung Swingboom
(gerades Ausrichten des 
Auslegers)
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 Kingpost messen

Einmessung Swingboom
(gerades Ausrichten des 
Auslegers)
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 Das Maß des Kingpost zur Achse anzeigen lassen

Linie
auswählen

Punkt
auswählen

Sollabstand ist
nun bekannt

Einmessung Swingboom
(gerades Ausrichten des 
Auslegers)
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Sollmaß abstecken
lassen und Swing-Boom 
auf die genaue Stellung
bringen (Tachy auf 
Dauermessung stellen)

Einmessung Swingboom
(gerades Ausrichten des 
Auslegers)
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 Nullstellung auf Swingboom markieren

Einmessung Swingboom
(gerades Ausrichten des 
Auslegers)



Hilfe bei technischen Fragen

Für Kunden mit Service-Abo kostenfrei.

Support Schweiz
+41 58 580 41 88
support@sensorplus.ch

SensorPLUS AG
Oberdorfstrasse 62
9100 Herisau
www.sensorplus.ch

Support Österreich
+43 5576 745 71
support@sensorplus.at

SensorPLUS GmbH
Schwefelbadstraße 2
6845 Hohenems
www.sensorplus.at


